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1. INTRODUCCION
La presente programacion tiene como objetivo planificar el proceso de
ensefanza-aprendizaje del médulo profesional 3021: Soldadura y Carpinteria
Metalica, con una duracion de 135 horas, que se imparte en el primer curso del
Ciclo Formativo de Grado Basico Fabricaciéon y Montaje, el cual tiene una
duracion de 2000 horas y pertenece a la familia profesional de Fabricacién
Mecanica.
El ciclo se imparte integramente en el centro educativo, ya que los alumnos no
pueden realizar las FCT en empresa porque son menores de edad.
En la siguiente tabla resumen, se pueden observar los aspectos mas importantes
de este Modulo Profesional:

DENOMINACION
Caodigo 3021
Nombre Soldadura y Carpinteria Metalica
Duracion 135 horas
Horario 5 sesiones semanales
Especialidad del profesorado P.T. Mecanizado y Mantenimiento de Maquinas
Titulo Técnico Basico en Fabricacion y Montaje
Duracion 2.000 horas Curso Primero
Familia Profesional Fabricacién Mecanica

Las unidades de competencia a las que esta asociado el médulo son:

UCO0087_1: Realizar operaciones basicas de fabricacion.
UCO0088_1: Realizar operaciones basicas de montaje.

?Qﬁl eal ar oper cion er's de . ensamblado en el
mon ajed€ equipos eléctricos'y electronicos.

UClP Odl Realiz ar o eracion s de .conexionado en el
montaje-de equipos eléctricos Yy electronicos.

UC1561 1: Realizar operaciones auxiliares en el
mantenimiento de equipos eléctricos y electronicos.
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El Ciclo Formativo de Grado Basico en Fabricacién y Montaje aparece regulado

por la siguiente normativa:

% REAL DECRETO 127/2014, de 28 de febrero, por el que se
establece el titulo de Profesional Basico en Fabricacion y Montaje,

y se fijan sus ensefianzas minimas.

% Curriculo CV: Decreto 185/2014, de 31 de Octubre, por la que se
establece para la Comunitat Valenciana el curriculo del ciclo
formativo de Grado Basico correspondiente al titulo de Profesional

Basico en Fabricacion y Montaje.

% Orden EFD/659/2024, de 25 de junio, por la que se determina el

L)

curriculo y se regulan determinados aspectos organizativos para
los ciclos formativos de grado superior en el ambito de gestion del

Ministerio de Educacion, Formacion Profesional y Deportes.

1.1CONTEXTUALIZACION

CARACTERISTICAS DEL CENTRO

El centro es un IES en la localidad de Alcudia. En este centro, se imparten
ensefianzas de ESO, Bachillerato y Formacién Profesional. Dentro de la
Formacién Profesional, se imparten los siguientes titulos:

En la familia de Fabricacion Mecanica la FPB de Fabricacion y Montaje
En la familia de Administracién y Gestion la FPB de Administracion.

El instituto dispone de las instalaciones habituales, destacando aulas y talleres
propios para los Ciclos Formativos de la familia de Fabricacion Mecanica.

El grupo para el curso 202-2025 esta integrado por 15 alumnos.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols 2
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CARACTERISTICAS DEL GRUPO

El grupo es de 15 alumnos, todos chicos, de los cuales 13 provienen del instituto
y los otros 2 de otros institutos. Las edades del alumnado suelen comprenderse
entre los 15 y los 16 afos. Es alumnado procedente de la ESO.

2. COMPETENCIAS

2.1 COMPETENCIA GENERAL

La competencia general de este titulo consiste en realizar operaciones basicas
de mecanizado y montaje para la fabricacién mecénica con materiales
metalicos (férricos y no férricos) asi como realizar operaciones auxiliares en el
montaje y mantenimiento de elementos y equipos eléctricos y electronicos,
operando con la calidad indicada, observando las normas de prevencion de
riesgos laborales y proteccion medioambiental correspondientes y
comunicandose de forma oral y escrita en lengua castellana y en su caso en la
lengua cooficial propia asi como en alguna lengua extranjera.

2.2 COMPETENCIAS PROFESIONALES, PERSONALES Y SOCIALES

Las competencias profesionales se refieren a las habilidades necesarias en cada
etapa del trabajo en un sector especifico. Las competencias personales estan
relacionadas con la empleabilidad, como la capacidad de encontrar y mantener
un trabajo, y ser versatil en diferentes funciones, algunos ejemplos pueden ser
el liderazgo, el trabajo en equipo, la gestion del cambio, la iniciativa, la cultura
empresarial, la identificacién y resolucion de problemas, la creatividad...

También estan las competencias sociales, que son los valores que son
importantes para una buena convivencia en la sociedad, como la
responsabilidad, la tolerancia, el respeto y la sinceridad. Estos valores también
son importantes en el @mbito profesional.

Las competencias profesionales, personales y sociales son los conocimientos y
capacidades que, conforme a las exigencias de la produccion y el empleo,
permiten el ejercicio de la actividad profesional. Estas se desarrollan en el
contexto laboral.

Los objetivos son competencias contextualizadas al contexto de aprendizaje. Los
objetivos tienen como finalidad conseguir las competencias y se alcanzan en el
aula a través de actividades de aprendizaje.

Esa relacién queda reflejada en la siguiente tabla, donde cada competencia
trabajada en el médulo, tiene un objetivo asignado para ser alcanzado.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols 3
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COMPETENCIA

OBJETIVO GENERAL

a) Preparar el puesto de trabajo,
herramientas, maquinaria auxiliar y
equipos de mecanizado y montaje en

a) Aplicar el plan de mantenimiento de
equipos y uso de espacios en taller y
obra, interpretando las
especificaciones establecidas para

desmontables en materiales metélicos
y no metalicos, siguiendo criterios de
seguridad, funcionalidad y economia.

taller  y/o de instalacion Y| nrenarar el puesto de trabajo.

mantenimiento en obra.
b) Seleccionar los equipos,
herramientas y accesorios
necesarios, identificando los criterios
que hay que aplicar para realizar
uniones fijas y desmontables.

b) Realizar uniones fijas vy |j) Realizar uniones fijas y

desmontables en materiales
metalicos y no metdlicos, siguiendo
criterios de seguridad, funcionalidad
y economia.

e) Realizar las operaciones de soldeo
de acuerdo con especificaciones,
preparando los equipos y elementos
de materiales metélicos, mediante
procedimientos con electrodo
revestido de rutilo.

f) Verificar las uniones realizadas,
utilizando los instrumentos béasicos de
medida y control.

g) Utilizar equipos de medida,
relacionando los parametros a medir
con la configuracion de los equipos y
con su aplicacién en las
instalaciones, de acuerdo a las
instrucciones de los fabricantes para
realizar pruebas y verificaciones.

g) ldentificar las operaciones que se
deben realizar, interpretando la
documentacion técnica (planos y
procesos de fabricacién, érdenes de
trabajo, entre otras) de productos de
caldereria ligera.

) Interpretar manuales de uso de
maquinas, equipos, utiles e
instalaciones, identificando la
secuencia de operaciones para
realizar su mantenimiento basico.

w) Asumir y cumplir las medidas de
prevencion de riesgos y seguridad
laboral en la realizacion de las
actividades laborales, evitando dafios
personales, laborales y ambientales.

z) Relacionar los riesgos laborales y
ambientales con la actividad laboral
con el proposito de utilizar las
medidas preventivas
correspondientes para la proteccion
personal, evitando dafios a las
demas personas y en el medio
ambiente
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3. RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Los resultados de aprendizaje son competencias contextualizadas al médulo
formativo, como ocurre con los objetivos generales en la totalidad del ciclo. Estan
expresados en términos de habilidad o destreza para desempefiar un acto

profesional.

OBJETIVOS GENERALES DEL

MODULO

RESULTADOS DE APRENDIZAJE DEL
MODULO

a) Aplicar el plan de mantenimiento de
equipos y uso de espacios en taller y
obra, interpretando las especificaciones
establecidas para preparar el puesto de
trabajo.

RAO02: Prepara las maquinas y
herramientas de construcciones
metalicas, reconociendo sus
caracteristicas y aplicaciones

b) Seleccionar los equipos, herramientas
y accesorios necesarios, identificando los
criterios que hay que aplicar para realizar
uniones fijas y desmontables.

RAOQ02: Prepara las maquinas y
herramientas de construcciones
metalicas, reconociendo sus
caracteristicas y aplicaciones

RAO03: Prepara los equipos de soldadura
por arco eléctrico y oxiacetilénica,
reconociendo sus caracteristicas y
aplicaciones.

e) Realizar las operaciones de soldeo de
acuerdo con especificaciones,
preparando los equipos y elementos de
materiales metalicos, mediante
procedimientos con electrodo revestido
de rutilo.

RAO1: Prepara materiales de carpinteria
metdlica férrica, relacionandolos con las
caracteristicas del producto final e
interpretando la documentacion técnica

RAO02: Prepara las maquinas y
herramientas de construcciones
metdlicas, reconociendo sus
caracteristicas y aplicaciones.

RAO03: Prepara los equipos de soldadura
por arco eléctrico y oxiacetilénica,
reconociendo sus caracteristicas y
aplicaciones.

RAO04:Realiza las operaciones basicas
de mecanizado por conformado y soldeo
sobre materiales férricos, relacionando la
técnica a utilizar con las caracteristicas
del producto final

f) Verificar las uniones realizadas,
utilizando los instrumentos basicos de
medida y control.

RAO05:Realiza las operaciones basicas
de montaje de productos férricos,
relacionando las fases del mismo con las
caracteristicas del producto final

Profesor: Jairo Serra Dura
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g) Identificar las operaciones que se
deben realizar, interpretando la
documentacién técnica (planos y
procesos de fabricacion, érdenes de
trabajo, entre otras) de productos de
caldereria ligera.

RAO1: Prepara materiales de carpinteria
metdlica férrica, relacionandolos con las
caracteristicas del producto final e
interpretando la documentacion técnica

RAO04:Realiza las operaciones béasicas
de mecanizado por conformado y soldeo
sobre materiales férricos, relacionando la
técnica a utilizar con las caracteristicas
del producto final

RAO05: Realiza las operaciones basicas
de montaje de productos férricos,
relacionando las fases del mismo con las
caracteristicas del producto final

) Interpretar manuales de uso de
maguinas, equipos, Utiles e
instalaciones, identificando la secuencia
de operaciones para realizar su
mantenimiento basico.

RAO02: Prepara las maquinas y
herramientas de construcciones
metalicas, reconociendo sus
caracteristicas y aplicaciones

RAO03: Prepara los equipos de soldadura
por arco eléctrico y oxiacetilénica,
reconociendo sus caracteristicas y
aplicaciones.

z) Relacionar los riesgos laborales y
ambientales con la actividad laboral con
el propésito de utilizar las medidas
preventivas correspondientes para la
proteccion personal, evitando dafios a
las demas personas y en el medio
ambiente.

RAO1: Prepara materiales de carpinteria
metalica férrica, relacionandolos con las
caracteristicas del producto final e
interpretando la documentacion técnica

RAOQ02: Prepara las maquinas y
herramientas de construcciones
metalicas, reconociendo sus
caracteristicas y aplicaciones

RAO03: Prepara los equipos de soldadura
por arco eléctrico y oxiacetilénica,
reconociendo sus caracteristicas y
aplicaciones.

Profesor: Jairo Serra Dura
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4. CRITERIOS DE EVALUACION Y CONTENIDOS

Los criterios de evaluacion son concreciones de los resultados de
aprendizaje que permiten valorar si se han alcanzado y el grado de adquisicion
y el nivel aceptable de los mismos. Permiten graduar el rendimiento o

desemperio alcanzado en cada uno de ellos.

Los Contenidos son aquello que yo movilizo para que se adquiera la
competencia. No son lo que tengo que evaluar.

Nunca los ponderaré para calificarlos. Los libros de texto tienen riesgos porque
su eje son los contenidos.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols 7
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— Tipos de peffiles.
Q2 — Tipos de chapas.
= w
"g — Formas comerciales. =
(@) . . . , c
a RA]-,- _Prep,ar_a mate”a_leslde carpinteria | _ Realizacion de croquis, vistas y secciones. g
<qf) metalica férrica, relacionandolos con las _ _ ® Instituto Empresa
S | caracteristicas del producto final e — Tipos de herrajes. 8
§ interpretando la documentacién técnica. | — Mmedios de unién. o
& 3.
= ) ; o
? — Calculo de la medida y del nimero de 2
8:’ perfiles que necesitamos cortar.
— Medidas de prevencion de riesgos laborales
y medioambientales aplicables.
a) Se han identificado los materiales a | — Tipos de perfiles.
U'[I|.I,Zal’, perfiles, herrajes y medios de | _ Tipos de chapas.
union, de acuerdo con los elementos a 0
construir. — Tipos de herrajes. 3
c _ g s
:g — Medios de union. =
g _ ?
= ) ) — Formas comerciales. W
L‘%‘ b) Se han seleccionado los materiales a . _ £
o | emplear en el proceso. — Tipos de perfiles. g
o . (7]
9 — Tipos de chapas.
E — Tipos de herrajes.
8)
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Tipos de perfiles.
C) Se han comprobado las

caracteristicas de los perfiles, herrajes y
medios de union.

Tipos de chapas.

Tipos de herrajes.

d) Se han realizado croquis, vistas y Realizacion de croquis, vistas y secciones.

secciones sobre las piezas individuales
qgue forman el conjunto.

e) Se han descrito las caracteristicas | — Calculo de la medida y del nimero de
basicas de los perfiles, herrajes y medios | Perfiles que necesitamos cortar.
de union.

f) Se ha trasmitido la informacion con
claridad, de manera ordenada vy
estructurada.

) o ) — Medidas de prevencion de riesgos
g) Se han aplicado las especificaciones | |aborales y medioambientales aplicables.
de prevencion de riesgos laborales y

medioambientales requeridas.

h) Se ha mantenido una actitud
ordenada y metddica.
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— Montaje y desmontaje de herramientas,
Utiles y piezas.
()] . 7 .
= | RAO2: Prepara las maquinas -
& crep quinas y — Magquinas de conformado. @
= | herramientas de construcciones 9
& | metélicas, reconociendo sus — Dispositivos de seguridad. =
= T - -
< caracteristicas y aplicaciones — Normas de seguridad. % .
) ) Instituto Empresa
o . T o
9 — Equipos de proteccion individual. =]
®
e — Dispositivos de maquinas para la seguridad g_
? activa. o
&_) w
— Medidas de prevencion de riesgos laborales
aplicables.
a) Se han identificado y clasificado las L
L . . . — Maquinas de conformado.
maguinas y herramientas en funcién de
Sus prestaciones en el proceso de
fabricacion 9
b) Se han identificado los dispositivos . =1
c Lo . — MAaquinas de conformado. @
© | de las maquinas y sus sistemas de =1
& | control — Dispositivos de maquinas para la seguridad 3
= activa. ;
> [N
"q”) — Dispositivos de seguridad. 2.
o o
. (7))
@ | ¢) Se han seleccionado y montado los
o accesorios y herramientas, segun las — Montaje y desmontaje de herramientas,
S | operaciones que van a ser realizadas. dtiles y piezas.
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d) Se ha comprobado el estado de
funcionalidad de los accesorios y
herramientas para ejecutar un correcto
mecanizado

— Montaje y desmontaje de herramientas,
Utiles y piezas.

— Magquinas de conformado.

— Dispositivos de maquinas para la seguridad
activa.

e) Se ha realizado el reglaje y ajuste de
los equipos y herramientas en funcién
de la operacién que ha de ejecutarse

— Méaquinas de conformado.
— Dispositivos de seguridad.

— Dispositivos de maquinas para la seguridad
activa.

f) Se ha realizado la limpieza,
lubricacién y mantenimiento de primer
nivel de los diferentes equipos y
herramientas

— Méaquinas de conformado.

— Montaje y desmontaje de herramientas,
Utiles y piezas.

g) Se han aplicado las medidas de
prevencion de riesgos laborales
requeridas

— Normas de seguridad.

— Medidas de prevencion de riesgos laborales
aplicables.

— Equipos de proteccion individual.

h) Se ha mantenido el &rea de trabajo
con el grado apropiado de orden 'y
limpieza.

— Montaje y desmontaje de herramientas,
Utiles y piezas.

i) Se ha mantenido una actitud metddica
y ordenada en el proceso de
preparacion
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o — Regulacién de los parametros y regulacion
'cE‘ de las intensidades. w©
Lg ; — Tipos de electrodos y su eleccion 3
& | RA3. Prepara los equipos de soldadura P y ' =
£ | bor arco eléctrico y oxiacetilénica, — Presiones y llama del soplete. =
Q reconociendo sus caracteristicas y D iivos d dad en | os d = Instituto Empresa
o | aplicaciones — Dispositivos de seguridad en los equipos de S
o soldadura. o
S =3
= . o
§ — Normas de seguridad. S
ad — Medidas de prevencion de riesgos laborales
y medioambientales aplicables.
a) Se han identificado los componentes
de un puesto d_e trabajo de soldadura — Regulacion de los parametros y regulacion
por arco eléctrico y de soldadura de las intensidades.
oxiacetilénica . iy
— Tipos de electrodos y su eleccion.
Q)
- . - o
b) Se ha descrito el funcionamiento de =1
®
los cc_)mponentes de un puesto de — Regulacién de los parametros y regulacién | 3.
S | trabajo de soldadura por arco y de las intensidades. s
S | oxiacetilénica o . . o
g — Dispositivos de seguridad en los equipos de gﬂ
© soldadura. 0,
> o
L ?
[
-8 c) Se han regulado las variables de — Regulacion de los parametros y regulacion Aprendizaje
-% trabajo, como presion, intensidad y de las intensidades auténomo
£ | dardo de la llama, segun el trabajo a — Presiones y llama del soplete.
O | realizar
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d) Se han seleccionado los electrodos,
relacionandolos con las caracteristicas
técnicas de los elementos a unir

— Tipos de electrodos y su eleccién.

e) Se han seleccionado y montado los
accesorios, segun las operaciones que
van a ser realizadas

— Dispositivos de seguridad en los equipos de
soldadura.

) Se han realizado las uniones
soldadas, utilizando las técnicas
normalizadas.

— Regulacién de los parametros y regulacion
de las intensidades
— Presiones y llama del soplete.

— Tipos de electrodos y su eleccion.

g) Se ha realizado la limpieza,
lubricacion y mantenimiento de primer
nivel de los diferentes equipos de
soldadura.

— Dispositivos de seguridad en los equipos de
soldadura.

— Medidas de prevencion de riesgos laborales
y medioambientales aplicables.

h) Se ha mantenido el area de trabajo
con el grado apropiado de ordeny
limpieza

— Normas de seguridad.

— Medidas de prevencion de riesgos laborales
y medioambientales aplicables

i) Se ha mantenido una actitud metodica
y ordenada en el proceso de
preparacién

— Normas de seguridad.

j) Se han aplicado los equipos de
proteccion individual adecuados en
cada fase de la preparacion

— Normas de seguridad.

— Medidas de prevencion de riesgos laborales
y medioambientales aplicables.

Profesor: Jairo Serra Dura
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— Procedimientos de estirado, aplanado,
curvado y doblado de perfiles y chapas.
— Procedimiento de soldadura
© oxiacetilénica.
c,E‘, — Procedimiento de soldadura por arco W
S . . eléctrico. =
S RA4. Realiza las operaciones 2
5 basicas de mecanizado por — Maquinas manuales. g
< conformado y soldeo sobre . . ® .
[0} - . - — Técnica de mecanizado por arranque | o Instituto Empresa
© materiales férricos, relacionando la | iryta y conformado. ol
3 técnica a utilizar con las _ =
& caracteristicas del producto final — Tecnica de soldeo. =
>
8 — Optimizacion de los recursos. 8
o
— Maquinas automaticas.
— Verificacién piezas.
— Medidas de prevencibn de riesgos
laborales aplicables.
a) Se han descrito las fases de proceso o _
de mecanizado en funcién de las — Técnica de mecanizado por arranque
caracteristicas de material y de la viruta y conformado. o Q
9 S técnica de mecanizado — Técnica de soldeo. & %
0 =
2] - o o
10 < b) Se ha establecido un orden de o n g
2 @ | ejecucion en funcion de la optimizacién | ~ Optimizacion de los recursos. @
O @ | de los recursos
IES Els Evols 14
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¢) Se han realizado el recalcado,
estirado, aplanado, curvado y doblado — Procedimientos de estirado, aplanado,

de perfiles y chapas de acuerdo a curvado y doblado de perfiles y chapas.
procedimientos normalizados

d) Se han preparado los bordes de las

piezas a unir — Técnica de soldeo.

e) Se han ejecutado los procesos de
soldeo y uniones de acuerdo a las
caracteristicas técnicas de los

productos. — Procedimiento de soldadura por arco
eléctrico.

— Procedimiento de soldadura
oxiacetilénica.

f) Se han alimentado correctamente las
maquinas manuales, teniendo en
cuenta las propiedades de los
materiales.

Maquinas manuales.

Optimizacion de los recursos.

g) Se han alimentado las maquinas
automaticas, teniendo en cuenta el
proceso a desarrollar y los parametros
de la maquina

Optimizacion de los recursos.

Maguinas automdticas.

h) Se han verificado con plantillas o
mediciones las piezas obtenidas,
corrigiendo los posibles defectos

—Verificacion piezas.

i) Se ha mantenido el &rea de trabajo
con el grado apropiado de ordeny
limpieza.

— Medidas de prevencion de riesgos
laborales aplicables.

j) Se han aplicado las normas de
seguridad y salud laboral, utilizando
correctamente las protecciones de las
magquinas y los medios individuales de
proteccion

— Medidas de prevencion de riesgos
laborales aplicables.
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.% — Planos de montajes. -
"E — Proceso de montaje. g
GE)_ RAS. Realiza las operaciones basicas | _ Medios de uniones fijas y desmontables. g
Z’i) de montaje de productos férricos, o _ ) o - Empresa
S | relacionando las fases del mismo con | Realizacion —de uniones fias y| 8 P
o g . desmontables. =]
e las caracteristicas del producto final §
= — Verificacién de productos. o
2 L o 7
o — Especificaciones de prevencion de riesgos
laborales aplicables.
a) Se ha realizado el plano de - Identificacién de riesgos.
montaje del producto a obtener.
_ - Identificacion de riesgos.
b) Se han descrito las fases de
proceso de montaje en funcion de las
piezas a unir. o
o
c) Se han seleccionado los - Determinacién de las medidas de 2
accesorios, medios de uniéon y prevencion de riesgos laborales. g_
s herramientas en funcién de la orden ?
S de ejecucion. o
S | d) Se han posicionado las piezas a - Sistemas de seguridad aplicados a las 2
L% montar para obtener un producto de | maquinas y moldes. ?
© calidad.
8 e) Se han realizado las uniones fijas y | - Equipos de proteccion individual.
2 desmontables, siguiendo criterios de
-i:-" seguridad, funcionalidad y economia.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols 16
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f) Se han verificado las caracteristicas
dimensionales y geométricas de los
productos obtenidos, corrigiendo
posibles defectos.

- Cumplimiento de la normativa de
prevencion de riesgos laborales.

g) Se ha mantenido el area de trabajo
con el grado apropiado de ordeny
limpieza.

- Factores fisicos, quimicos e higiénicos
del entorno de trabajo.

h) Se han aplicado las normas de
seguridad y salud laboral, utilizando
correctamente las protecciones de las
magquinas y los medios individuales
de proteccion.

- Métodos y normas de orden y limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud
metddica y ordenada en el proceso de
preparacion.

- Cumplimiento de la normativa de
protecciéon ambiental.

RAG6. Transporta productos de
carpinteria metalica férrica,
seleccionando los embalajes vy utiles
de transportes.

— Soportes y medios de sujecion.
— Medidas de seguridad para el transporte.

— Procedimientos de inmovilizacién de
productos férricos.

— Procedimientos de descarga y
desembalaje de los productos.

— Normas de seguridad durante Ila
manipulacion y transporte.

— Medidas de prevencién de riesgos
laborales en el embalaje y transporte de
cargas aplicables.

Empresa

Profesor: Jairo Serra Dura
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a) Se han seleccionado los productos
de embalaje, de acuerdo a las
caracteristicas del producto final.

— Procedimientos de inmovilizacién de

productos férricos.

b) Se han seleccionado los soportes y
medios de amarres adecuados para
su inmovilizacion durante el
transporte.

— Soportes y medios de sujecion.

c) Se ha realizado el embalaje de los
productos con los materiales
apropiados y protegiendo los puntos
débiles de deterioro.

— Procedimientos de inmovilizacién de

productos férricos.

— Medidas de seguridad para el transporte

d) Se han identificado mediante
etiquetas u otros medios
especificados los productos
embalados.

— Procedimientos de
desembalaje de los productos

descarga y

e) Se ha manipulado el producto
embalado con seguridad y cuidado
hasta su ubicacién en el medio de
transporte.

— Normas de seguridad durante Ila

manipulacion y transporte.

f) Se han realizado las sujeciones con
los medios adecuados y se verifica su
inmovilizacion.

— Medidas de seguridad para el transporte

g) Se han aplicado las medidas de
prevencion de riesgos laborales en el
embalaje y transporte de cargas.

— Medidas de prevencion de riesgos
laborales en el embalaje y transporte de
cargas aplicables

Jairo Serra Dura
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h) Se ha realizado la descarga y
desembalaje del producto, de acuerdo

con normas de seguridad para evitar
su deterioro. — Normas de seguridad durante la
manipulacién y transporte.

— Procedimientos de descarga y
desembalaje de los productos.

I) Se ha mantenido una actitud _
metddica y ordenada en el proceso de | — Normas  de  seguridad  durante  la
embalaje y transporte. manipulacién y transporte
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5. TEMPORALIZACION Y SECUENCIACION DE CONTENIDOS

El modulo de Soldadura y Carpinteria Metalica consta de 135 horas anuales y se imparte en 5 horas semanales. La
temporalizacién de los contenidos seguird la siguiente secuencia, y estara en funcion de la capacidad de aprendizaje y
comprension de los alumnos.

CONTENIDO 1° FPB

U.D.1: MATERIALES DE CARPINTERIA METALICA.

U.T.1 FORMAS COMERCIALES DE LOS MATERIALES.

. Lingotes y desbastes.
. Productos planos.
. Productos largos.
. Perfiles estructurales.
. Otros perfiles.
. Productos tubulares. .
. Primer
. Productos varios. trimestre
. Productos largos.
. Formas comerciales de materiales no férricos.
. Recubrimiento de los productos.

U.T.2 REPRESENTACION EN CARPINTERIA METALICA

. Representacion de la soldadura.
. Simbologia de la soldadura.

. Posicion de los simbolos.

. Dimensiones de la soldadura.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols 20
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U.T.3 UNIONES NO SOLDADAS

. Uniones atornilladas.

. Tornillos.

. Tuercas.

. Arandelas

. Montaje y desmontaje de tornillos, tuercas y arandelas.
. Uniones remachadas.

. Uniones plegadas.

U.T.4 PREVENCION DE RIESGOS, SEGURIDAD Y PROTECCION.

. Especificaciones de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales aplicables

. Principales riesgos laborales

. Equipos de proteccion individual

» Actuacion en caso de accidentes
» Técnicas de clasificacion y evacuacion de residuos

% GENERALITAT
VALENCIANA

\\\ Conselleria d'Educacio,
Cultura i Esport

Primer
trimestre

GVANEXT
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[uD.2: HERRAMIENTAS, MAQUINAS Y OPERACIONES DE CONFORMADO

U.T.5 HERRAMIENTAS, MAQUINAS Y OPERACIONES DE CONFORMADO

» Soldadura eléctrica con electrodo revestido.
* Grupos de soldadura.
* Principios de soldeo.

« Corte. ]
* Doblado y Curvado. trrr:(;nsfrre
» Conformado por embutido.
+ Conformado por forjado.
* Conformado por laminacion.
» Extrusion.
» Trefilado.
+ Corte.
* Doblado y Curvado.
+ Conformado por embutido. Segundo
» Conformado por forjado.
+ Conformado por laminacion. trimestre
» Extrusion.
+ Trefilado
|u.D.3: SOLDADURA ELECTRICA Y OXIACETILENICA
U.T.6 SOLDADURA
* Uniones soldadas.
» Prevencion de riesgos en soldadura. Segundo
U.T.7 SOLDADURA ELECTRICA CON ELECTRODO REVESTIDO trimestre

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols
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* El electrodo.
* Procedimientos de soldadura.

U.T.8 SOLDADURA MIG-MAG

* Prevencién de riesgos en la soldadura MIG-MAG.
» Grupos de soldadura.

+ Conceptos previos.

* Procedimiento de soldeo.

» Soldadura por arco con alambre tubular.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols
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U.D.3: SOLDADURA ELECTRICA Y OXIACETILENICA (cont.)
U.T.9 SOLDADURA CON GAS OXICOMBUSTIBLE - OXICORTE

* Prevencion de riesgos en la soldadura oxiacetilénica.
«  Constitucion de los equipos.

+ Montaje de los equipos.

« Soldadura oxiacetilénica.

* Okxicorte.

|[U.D.4: OPERACIONES DE MONTAJE DE PRODUCTOS FERRICOS
U.T.10 CARPINTERIA METALICA

+ Laforja.
» Carpinteria metélica.
* Ejemplos constructivos.

|JUu.D.5: TRANSPORTE DE PRODUCTOS
U.T.11 TRANSPORTE DE PRODUCTOS EN CARPINTERIA METALICA
« Manipulacion de cargas.
* Transporte.
« Eslingas.
+ Cadenas.
* Pinzas o garras de elevacion.
« Elevador de chapa fina.

Tercer
trimestre

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols
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6.0 CRITERIOS Y PROCEDIMIENTO DE EVALUACION Y CALIFICACION.

6.1. CRITERIOS DE EVALUACION
RESULTADO DEL APRENDIZAJE CRITERIOS DE EVALUACION

a) Se han identificado los materiales a utilizar,
perfiles, herrajes y medios de unién, de acuerdo
con los elementos a construir.

b) Se han seleccionado los materiales a emplear
en el proceso.

c) Se han comprobado las caracteristicas de los
perfiles, herrajes y medios de union.

1 p teriales d interi tali d) Se han realizado croquis, vistas y secciones
- Frepara materiales ae carpinteria metalica | o450 |55 piezas individuales que forman el

ferrica, ~  relacionandolos con las | conjunto.
caracteristicas del producto final e
interpretando la documentacion técnica.

e) Se han descrito las caracteristicas basicas de
los perfiles, herrajes y medios de unién.

f) Se ha trasmitido la informacion con claridad, de
manera ordenada y estructurada.

g) Se han aplicado las especificaciones de
prevencion de riesgos laborales y
medioambientales requeridas.

h) Se ha mantenido una actitud ordenada y
metodica.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols
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a) Se han identificado y clasificado las maquinas
y herramientas en funcion de sus prestaciones en
el proceso de fabricacion.

b) Se han identificado los dispositivos de las
maquinas y sus sistemas de control.

¢) Se han seleccionado y montado los accesorios
y herramientas, segln las operaciones que van a
ser realizadas.

d) Se ha comprobado el estado de funcionalidad
de los accesorios y herramientas para ejecutar
un correcto mecanizado.

2. Prepara las maquinas y herramientas de
construcciones metalicas, reconociendo sus | €) Se ha realizado el reglaje y ajuste de los
caracteristicas y aplicaciones. equipos y herramientas en funcion de la operacion
gue ha de ejecutarse.

f) Se ha realizado la limpieza, lubricacion y
mantenimiento de primer nivel de los diferentes
equipos y herramientas.

g) Se han aplicado las medidas de prevencion de
riesgos laborales requeridas.

h) Se ha mantenido el &rea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud metddica 'y
ordenada en el proceso de preparacion.
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a) Se han identificado los componentes de un
puesto de trabajo de soldadura por arco eléctrico
y de soldadura oxiacetilénica.

b) Se ha descrito el funcionamiento de los
componentes de un puesto de trabajo de
soldadura por arco y oxiacetilénica.

¢) Se han regulado las variables de trabajo, como
presion, intensidad y dardo de la llama, segun el
trabajo a realizar.

d) Se han seleccionado los electrodos,

. relacionandolos con las caracteristicas técnicas
3. Prepara los equipos de soldadura por arco | ge |os elementos a unir.

eléctrico y oxiacetilénica, reconociendo sus
caracteristicas y aplicaciones.

e) Se han seleccionado y montado los accesorios,
segun las operaciones que van a ser realizadas.

f) Se han realizado las uniones soldadas,
utilizando las técnicas normalizadas.

g) Se ha realizado la limpieza, lubricacién y
mantenimiento de primer nivel de los diferentes
equipos de soldadura.

h) Se ha mantenido el &rea de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

i) Se ha mantenido una actitud metédica y
ordenada en el proceso de preparacion.

j) Se han aplicado los equipos de proteccion
individual adecuados en cada fase de la
preparacion.
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a) Se han descrito las fases de proceso de
mecanizado en funcién de las caracteristicas de
material y de la técnica de mecanizado.

b) Se ha establecido un orden de ejecucion en
funcién de la optimizacion de los recursos.

c) Se han realizado el recalcado, estirado,
aplanado, curvado y doblado de perfiles y chapas
de acuerdo a procedimientos normalizados.

d) Se han preparado los bordes de las piezas a
unir.

e) Se han ejecutado los procesos de soldeo y
uniones de acuerdo a las caracteristicas técnicas
de los productos.

4. Realiza las operaciones bésicas de
mecanizado por conformado y soldeo sobre : —
materiales férricos, relacionando la técnica a | ) S€ han alimentado correctamente las maquinas

utilizar con las caracteristicas del producto | Manuales, teniendo en cuenta las propiedades
final de los materiales.

g) Se han alimentado las maquinas automaticas,
teniendo en cuenta el proceso a desarrollar y los
parametros de la maquina.

h) Se han verificado con plantillas o mediciones
las piezas obtenidas, corrigiendo los posibles
defectos.

i) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

j) Se han aplicado las normas de seguridad y
salud laboral, utilizando correctamente las
protecciones de las maquinas y los medios
individuales de proteccion.
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a) Se ha realizado el plano de montaje del
producto a obtener.

b) Se han descrito las fases de proceso de
montaje en funcion de las piezas a unir.

c) Se han seleccionado los accesorios, medios de
unién y herramientas en funcion de la orden de
ejecucion.

d) Se han posicionado las piezas a montar para
obtener un producto de calidad.

e) Se han realizado las uniones fijas vy
5. Realiza las operaciones basicas de montaje | desmontables, siguiendo criterios de seguridad,
de productos férricos, relacionando las fases | funcionalidad y economia.

del mismo con las caracteristicas del producto | f) Se han verificado las caracteristicas
final. dimensionales y geométricas de los productos
obtenidos, corrigiendo

posibles defectos.

g) Se ha mantenido el area de trabajo con el grado
apropiado de orden y limpieza.

h) Se han aplicado las normas de seguridad y
salud laboral, utilizando correctamente las
protecciones de las magquinas y los medios
individuales de proteccion.

i) Se ha mantenido una actitud metddica y
ordenada en el proceso de preparacion.

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols



MINISTERIO
DE EDUCACION
Y FORMACION PROFESIONAL

Plan de Recuperacién,
Transformacién
W v Resiliencia

i

Financiado por
la Unién Europea
NextGenerationEU

Programacion diddctica: Soldadura y Carpinteria Metdlica

vaencians  GVAMNENT
C en la Comunite lenciana

a) Se han seleccionado los productos de
embalaje, de acuerdo a las caracteristicas del
producto final.

b) Se han seleccionado los soportes y medios de
amarres adecuados para su inmovilizacion
durante el transporte.

c) Se ha realizado el embalaje de los productos
con los materiales apropiados y protegiendo los
puntos débiles de deterioro.

d) Se han identificado mediante etiquetas u otros
medios especificados los productos embalados.

6. Transporta productos de carpinteria
metélica férrica, seleccionando los embalajes
y Utiles de transportes.

e) Se ha manipulado el producto embalado con
seguridad y cuidado hasta su ubicacién en el
medio de transporte.

f) Se han realizado las sujeciones con los medios
adecuados y se verifica su inmovilizacion.

g) Se han aplicado las medidas de prevencion de
riesgos laborales en el embalaje y transporte de
cargas.

h) Se ha realizado la descarga y desembalaje del
producto, de acuerdo con normas de seguridad
para evitar su deterioro.

i) Se ha mantenido una actitud metdodica y
ordenada en el proceso de embalaje y transporte.
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A continuacion, se muestra una tabla resumen en la que se relacionan las diferentes unidades de trabajo con los
resultados de aprendizaje trabajados en cada unidad.

Nombre del médulo profesional Profesor/a Total Horas
SOLDADURAY CARPINTERIA Jairo Serra Dura 10 135 h (5 semanales)
METALICA
uT RAO01 RA02 RA03 | RA0O4 | RAO5 | RAO06 Horas
1. Preparacibn de Materiales de Carpinteria
Metalica Férrea X 15
2. Preparacion de Maquinas Herramienta de
. 1 X 15
Construcciones Metalicas
3. Preparacion de los Equipos de Soldadura por
. . . X 20
Arco Eléctrico y Oxiacetilénica
4. Operaciones Basicas de Mecanizado por X X X X 35
Conformado y Soldeo
5. Operaciones Basicas de Montaje de 40
. X X X X
Productos Férreos
6. Transporte de Productos de Carpinteria
L1 p X 10
Metalica Férrea

Resultados de aprendizaje

RAO1 Se han _identificado los materiales a utilizar, perfiles, herrajes y medios de unién, de acuerdo con los elementos a
construir

RAQ2 Prepara las maquinas y herramientas de construcciones metdlicas, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

RAQ3 Prepara los equipos de soldadura por arco eléctrico y oxiacetilénica, reconociendo sus caracteristicas y aplicaciones

RAQ4 Rpal_iza las p_peraciones basicas fie. mecanizado por c_onformado y soldeo sobre materiales férricos, relacionando la
técnica a utilizar con las caracteristicas del producto final

RAO5 Realiza !as_ operaciones bésipas de montaje de productos férricos, relacionando las fases del mismo con las
caracteristicas del producto final

RA06 Transporta productos de carpinteria metélica férrica, seleccionando los embalajes y utiles de transportes.
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6.2 PROCESO DE EVALUACION Y CRITERIOS DE CALIFICACION.
Para calificar al grupo se seguiran los siguientes criterios:

Evaluacion continua de forma general. En cada evaluacién se aplicaran los siguientes
porcentajes:

* 20% Conceptos Actitudinales
+ 30% Pruebas escritas y trabajos entregados.

* 50% Pruebas practicas.

Es necesario un minimo de 4 puntos en cada uno de los apartados anteriores. La calificacion
final del modulo saldra de la media aritmética de las notas de las tres evaluaciones.

En el 20% de la nota de actitud, se tendra en cuenta el interés del alumno por la materia, la
asistencia a clase y su comportamiento segun el criterio del profesor.

Al final de cada trimestre se realizaran examenes de recuperacion de la parte teérica. Para
poder realizar estos exdmenes de recuperacion sera requisito el haber obtenido una nota
minima de 2,5 puntos en el examen de la evaluacion.

La evaluacion extraordinaria sera durante el mes de julio.

Recuperacion del modulo:

Las actividades de recuperacion consistirdn en la presentacion de los trabajos que
considere el profesor, mas el examen de recuperacion que constara de una parte teérica y
de una parte practica. Los trabajos se presentaran inexcusablemente el dia que se
convoque al alumnado afectado a realizar la prueba escrita y practica de recuperacion de
julio. Esta prueba escrita contendra aspectos tratados en todas las unidades didacticas, por
tanto, el alumnado que acceda a la convocatoria de julio no se evaluara por unidades
didacticas o evaluaciones, sino de todo el médulo profesional al completo.

La aplicacién del proceso de evaluacion continua del alumnado requiere su asistencia
regular a las clases y actividades programadas para los distintos modulos profesionales del
ciclo formativo.

Para ello, en régimen presencial, serd necesaria la asistencia al menos al 85% de las
clases y actividades previstas en el modulo. De manera que con mas de un 15 % de
faltas sin justificar el alumno perderd el derecho a evaluacion continua, es decir si
falta a 21 o mas horas de clase de forma no justificada.
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En este caso, el profesor notificara por escrito al alumno la pérdida del derecho a evaluacion
continua y por lo tanto a ser evaluado de forma continuada, si bien esto no conlleva en
ningun caso la pérdida de derecho a asistencia a clase y a recibirla con normalidad.

7. METODOLOGIA

Para definir la metodologia que se seguird en este modulo profesional hay que tener
presente las consideraciones siguientes:

+ Laformacion es presencial.

+ El médulo es eminentemente practico, donde necesariamente habra que realizar
practicas de soldadura y carpinteria metélica.

A partir de estas consideraciones, habra que utilizar una metodologia que emplee los
pilares basico siguientes:

+ Claridad en las oposiciones

» Planificaciéon y temporizacion con total transparencia y con la mayor antelacion
posible.

* Motivacioén del alumnado

* Practicas obligatorias en cada uno de los bloques tematicos, de forma que
aseguro la formacion del alumnado sin destrezas practicas.

La metodologia a seqguir es la siguiente:

1. En la medida de las posibilidades, en cada mes el alumnado realizara una tarea
gue sera necesario entregar. En funcion de la dificultad y la temporalizacién de
las tareas, la entrega podra alargarse hasta 1 mes y medio.

2. Las correcciones de las actividades seguiran criterios objetivos y claros, que
serdn comunicados al alumnado con antelacion.

3. Las principales vias de comunicacion entre profesor y alumnado seran el correo
electronico, y la mensajeria interna.

4. En la medida de las posibilidades se intentarda utilizar elementos multimedia,
videos...

La metodologia a seguir para desarrollar los contenidos actitudinales:
Actitud Desarrollo por parte del profesor

Puntualidad Se mostrara una escrupulosa puntualidad a la hora de colgar ficheros
y corregir las actividades del alumnado. Puntualidad que sera exigida
a la vez de presentar las tareas recomendadas.
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Actitud critica Se animard a proponer soluciones alternativas a las actividades y a
dar su opinién a través de los foros.

Respeto Se respetaran las opiniones de todo el alumnado y no se permitira
gue ninguna opinién sea menos preciada.

Limpiezay La estructura de todos los contenidos seguira siempre la misma

orden plantilla y orden. En las practicas se preparara el material necesario

antes de que venga el alumnado para que pueda realizar el montaje
lo més rapido posible. El alumno/na presentara sus actividades de
forma ordenada, y la ejecucion de las practicas debera realizarla en
orden y mantenimiento limpio del puesto de trabajo.

8. MATERIAL Y RECURSOS DIDACTICOS

Para impartir las clases es conveniente disponer de los medios siguientes:

- Medios audiovisuales para pasar documentacion, informacién y programas, (video,
proyector de transparencias, ordenador, etc.)

- Elementos diversos que proporcionan los distribuidores y los fabricantes de materiales.

- Apuntes, bibliografia, libros, prontuarios y catadlogos para consulta.
- Herramientas, aparatos y dispositivos de seguridad.
Las clases se desarrollaran en:

Aula asignada

Se hara uso del aula habitual de los alumnos para las clases tedricas.

Aula polivalente

Se hara uso de esta aula en ocasiones para utilizar los ordenadores disponibles.

Taller de carpinteria metalica.

Se hara uso del taller para realizar diversos ejercicios practicos.

Taller de mecanizado

Se podra utilizar puntualmente para realizar ejercicios practicos con algunas maquinas o
herramientas no disponibles en el otro taller.
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9.- ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS Y EXTRAESCOLARES.

Estas actividades se realizaran en funcion del funcionamiento de la clase, pudiendo también
realizarse para convalidar horas de la formacién Dual, con un maximo de 50 h.

Alcudia, Septiembre de 2024

El profesor:

Jairo Serra Dura

Profesor: Jairo Serra Dura IES Els Evols
35



