INSTITUT D’EDUCACIO SECUNDARIA Primer de maig s/n
“ELS EVOLS” 46250-L’ALCUDIA
@ 96 29801 35

46021320@gva.es

PROGRAMACION DIDACTICA
CURSO 2024-25

Modulo: Operaciones basicas de fabricacion

ler curso del titulo Profesional Basico en Fabricacion y Montaje

|.E.S. ELS EVOLS

DEPARTAMENTO: FABRICACION MECANICA

Total horas anuales: 230 horas
Horas semanales: 8 horas

PROFESOR: Rafael Espafia Paris

UNION EUROPEA

Fondo Social Europeo

1FPB Operaciones basicas de fabricacion: Programacion didactica 2024-25




INSTITUT D’EDUCACIO SECUNDARIA Primer de maig s/n

“ELS EVOLS” 46250-L’ALCUDIA
& 96 298 01 35
46021320@gva.es

INDICE

1. Introduccion

2. Objetivos generales del médulo y criterios de evaluacion

3. Competencia general

4. Contenidos generales

5. Medidas de atencién al alumnado con necesidad especifica de apoyo
Educativo o con necesidad de compensacion educativa.

6. Fomento de la lectura y buenos habitos

7. Utilizacion de las tecnologias de la informacion y la comunicacion.

8. Recursos didacticos y organizativos

9. Actividades complementarias.

PROGRAMACION DE AULA

A. Temporizacion
B. Metodologia
C. Criterios de evaluacion y calificacion

UNION EUROPEA

Fondo Social Europeo

1FPB Operaciones basicas de fabricacion: Programacion didactica 2024-25




INSTITUT D’EDUCACIO SECUNDARIA Primer de maig s/n

“ELS EVOLS” 46250-L’ALCUDIA
& 96 298 01 35
46021320@gva.es

1. INTRODUCCION

En presente documento recoge la programacion didactica del modulo “Operaciones basicas
de fabricacion”, perteneciente al primer curso de la FP Basica de Fabricacion y montaje.

El Ciclo Formativo de la FP Basica de Fabricacion y montaje aparece regulado por la siguiente

normativa:

s REAL DECRETO 127/2014, de 28 de febrero, por el que se establece el titulo

Profesional Basico en Fabricacién y Montaje y se fijan sus ensefianzas minimas.

% Curriculo CV: Decreto 185/2014,de 31 de octubre, por la que se establece para
la Comunitat Valenciana el curriculo del ciclo formativo de Grado Basico

correspondiente al titulo de Profesional Basico en Fabricacion y Montaje.

s Orden EFD/659/2024, de 25 de junio, por la que se determina el curriculo y se
regulan determinados aspectos organizativos para los ciclos formativos de grado
Basico en el ambito de gestion del Ministerio de Educacion, Formacion

Profesional y Deportes.
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2. OBJETIVOS DEL MODULO Y CRITERIOS DE EVALUACION

Los objetivos generales del médulo se expresan en “Resultados de aprendizaje” indicados en
el R.D. 127/2014.

Siguiendo la Orden EFD/659/2024, de 25 de junio (mencionada anteriormente), se especifica
a continuacion la relacion de RA 'y Criterios de evaluacion que se impartiran en la empresa y
cuales se impartiran en el centro. En nuestro caso este curso se realizaran un total de 180h
de formacion en empresa, que si sacamos el % del total del médulo seria el 34%, el otro 66%

se realizara en el instituto.

CENTRO | EMPRESA

RA1: Organiza su trabajo en la ejecucion del mecanizado, interpretando la informacién contenida
en las especificaciones del producto a mecanizar

a) Se ha interpretado la simbologia normalizada aplicable en fabricacion v 1
mecanica.
b) Se han comprendido las instrucciones recibidas (tanto orales como 2 v 1
escritas) para la realizacion del trabajo.
c) Se ha extraido la informacion necesaria (de las hojas de trabajo, v 3
catélogos, y otros), que permita poner en practica el proceso de trabajo.
d) Se han explicado las operaciones a realizar, de tal forma que permitan v 4
la realizacion del proceso ajustandose a las especificaciones sefialadas.
e) Se han realizado a mano alzada dibujos sencillos que representen los v 5
productos a obtener.
f) Se han tenido en cuenta las especificaciones de prevencién de riesgos 6 v 2
laborales y medioambientales requeridos en la organizacion del trabajo.
g) Se han mantenido las zonas de trabajo de su responsabilidad en 7 v 3
condiciones de orden, limpieza y seguridad.
h) Se ha operado con autonomia en las actividades propuestas. 8 v 4

CENTRO | EMPRESA

RA2: Prepara materiales, Utiles y equipos de mecanizado, reconociendo sus caracteristicas
y aplicaciones.

a) Se ha realizado el acopio de los materiales necesarios para el proceso | 9 v 5
de mecanizado.
b) Se ha comprobado que los medios, herramientas y equipos que se van v 10
a

utilizar estan en las condiciones de uso que permitan optimizar su
rendimiento.
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¢) Se han seleccionado las herramientas, Gtiles y maquinas en funcion del v 11
tipo del material y calidad requerida.
d) Se ha efectuado el transporte de materiales y equipos aplicando las 12 v 6
normas de seguridad requeridas.
e) Se ha realizado el mantenimiento y cuidado de los medios empleados v 13
en

el proceso una vez finalizado.
f) Se ha ajustado el acopio del material, herramientas y equipo al ritmo de v 14
la intervencion.
g) Se han aplicado las medidas de prevencién de riesgos laborales v 15
requeridas.
h) Se han planificado metddicamente las tareas a realizar con prevision de v 16
las dificultades y el modo de superarlas.

CENTRO | EMPRESA

RA3: Realiza operaciones basicas de fabricacién, seleccionando las herramientas
y equipos y aplicando las técnicas de fabricacion.

a) Se harealizado la preparacion y limpieza de las superficies de las piezas v 17
a mecanizar.
b) Se han trazado y marcado las piezas segun especificaciones requeridas v 18
0 instrucciones recibidas.
¢) Se han manipulado y colocado las piezas empleando los Utiles y v 19
herramientas apropiados.
d) Se han ajustado los parametros de mecanizado en funcion del material, v 20
de las caracteristicas de la pieza y de las herramientas empleadas.
e) Se han realizado las operaciones de mecanizado en la maquina v 21
adecuada en funcién del material y de la calidad requerida.
f) Se han realizado las operaciones de mecanizado siguiendo las 22 v 7
especificaciones recibidas.
g) Se ha aplicado la normativa de Prevencion de Riesgos Laborales en la | 23 v g
ejecucion de las operaciones de mecanizado.

h) Se han realizado los trabajos con orden y limpieza. 24 v 9

CENTRO | EMPRESA

RA4: Manipula cargas en la alimentacion y descarga de maquinas y sistemas automaticos
para la realizacion de operaciones de fabricaciéon, describiendo los dispositivos y el proceso.

a) Se han descrito los procesos auxiliares de fabricacion mecanica en v 25
mecanizado, soldadura, caldereria, y otros.

b) Se han analizado los procedimientos de alimentacion y descarga de v 26
sistemas automaticos de fabricacion mecénica.

c) Se han descrito los procedimientos de manipulacion de cargas. v 27
d) Se han ajustado los parametros de operacion segun las instrucciones v 28
recibidas.

e) Se han efectuado operaciones de carga y descarga de maquinas v 29

automaticas segun las especificaciones requeridas.
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f) Se ha vigilado el sistema automatizado para su correcto funcionamiento, v 30
deteniendo el sistema ante cualquier anomalia que ponga en riesgo la
calidad del producto.

g) Se han aplicado los requerimientos de seguridad en la| 31 v 10
manipulacion y
transporte de cargas.

h) Se han comunicado las incidencias surgidas y registrado en el v 32
documento apropiado.

i) Se ha aplicado la normativa de prevencion de riesgos laborales en | 33 v 11
la

manipulacion de maquinas y equipos.

j) Se ha mostrado una actitud responsable e interés por la mejora del | 34 v 12
proceso.

k) Se han mantenido habitos de orden y limpieza. 35 v 13

CENTRO | EMPRESA

RAS: Realiza operaciones de verificacion sobre las piezas obtenidas, relacionando las
caracteristicas del producto final con las especificaciones técnicas.

a) Se han identificado y descrito los instrumentos basicos de medida y v 36
control y su funcionamiento.

b) Se ha operado con los instrumentos de verificacion y control segun los | 37 v 14
procedimientos establecidos.

c) Se han comparado las mediciones realizadas con los requerimientos v 38
expresados en el plano u hojas de verificacion.

d) Se ha realizado el registro de los resultados en las fichas y documentos v 39
apropiados.

e) Se han reflejado en los informes las incidencias observadas durante el v 40
control de materias primas, de las operaciones de mecanizado y de las

piezas mecanizadas

f) Se ha realizado el mantenimiento de uso de los aparatos utilizados. v a1
g) Se ha operado con rigurosidad en los procedimientos desarrollados. v 42

3. COMPETENCIAS

Segun el articulo 2 del R.D. 127/2014, las competencias profesionales, personales y sociales

gue se relacionan con el médulo de Operaciones basicas de fabricacion son:

a) Preparar el puesto de trabajo, herramientas, maquinaria auxiliar y equipos
de mecanizado y montaje en taller y/o de instalacién y mantenimiento en

obra.
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c) Realizar el montaje y ajuste de elementos metalicos y no metalicos
mediante herramientas portatiles, consiguiendo los ajustes, enrase o
deslizamiento de las partes moviles.

J) Interpretar manuales de uso de maquinas, equipos, Utiles e instalaciones
identificando la secuencia de operaciones para realizar su mantenimiento
béasico.

I) Desarrollar habilidades para formular, plantear, interpretar y resolver
problemas aplicar el razonamiento de calculo matemético para desenvolverse
en la sociedad, en el entorno laboral y gestionar sus recursos econémicos.
) Desarrollar las destrezas basicas de las fuentes de informacion utilizando
con sentido critico las tecnologias de la informacién y de la comunicacién
para obtener y comunicar informacion en el entorno personal, social 0
profesional.

v) Desarrollar trabajos en equipo, asumiendo sus deberes, respetando a los
demas y cooperando con ellos, actuando con tolerancia y respeto a los
demas para la realizacion eficaz de las tareas y como medio de desarrollo
personal.

X) Relacionar los riesgos laborales y ambientales con la actividad laboral con
el propésito de utilizar las medidas preventivas correspondientes para la
proteccion personal, evitando dafios a las demas personas y en el medio
ambiente.

y) Desarrollar las técnicas de su actividad profesional asegurando la eficacia
y la calidad en su trabajo, proponiendo, si procede, mejoras en las

actividades de trabajo.

4. CONTENIDOS

Segun el DECRETO 185/2014, de 31 de octubre, del Consell, por el que se establecen veinte
curriculos correspondientes a los ciclos formativos de Formaciéon Profesional Basica en el

ambito de la Comunitat Valenciana. [2014/9990] en el anexo 5 podemos encontrar los
contenidos del médulo de Operaciones Basicas de fabricacion y su carga horaria (230h) que

pertenecen al Titulo profesional Basico en Fabricacion y montaje, estos son los siguientes;

CENTRO | EMPRESA
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C1. Organizacion del trabajo de mecanizado:

— Recepcion del plan

— Interpretacion del proceso

— Representacion gréfica. Dibujo industrial: lineas normalizadas, vistas,
cortes, secciones y croquizado.

— Normalizacién, tolerancias, acabados superficiales.

— Relacion del proceso con los medios y maquinas.

— Medidas de prevencion y de tratamientos de residuos

— Calidad, normativas y catélogos.

— Planificacion de las tareas.

— Especificaciones de prevencion de riesgos laborales y
medioambientales en los trabajos de mecanizado.

— Valoracion del orden y limpieza durante las fases del proceso.

— Reconocimiento de las técnicas de organizacion.

CENTRO | EMPRESA

C2. Preparacion de materiales, Gtiles y equipos de mecanizado:

— Conocimientos de materiales: diferencias basicas entre aceros,
fundiciones, cobre, aluminio, estano, plomo; sus aleaciones

— Propiedades y aplicaciones: formas de comercializacion de los diferentes
materiales.

— Principales herramientas auxiliares: llaves, alicates, tenazas,
destornilladores, martillos, limas. Descripcion y uso

— Maquinas herramientas manuales: taladros, roscadoras, etc.
Descripcion y aplicaciones.

— Manipulacion de cargas.

— Mantenimiento de primer nivel de los medios empleados.

— Medidas de prevencion de riesgos laborales aplicables.

— Normas de prevencion de riesgos laborales.

— Normas de proteccion del medio ambiente.

CENTRO | EMPRESA

C3. Operaciones basicas de fabricacion:
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— Trazado plano: objeto, clases, barnices de trazar e instrumentos

(Punta de trazar, granete, compas de trazar, escuadras, reglas y otros).

— Trazado al aire: procesos e instrumentos (marmol, gramil, calzos, cufias,
gatos, aparato divisor).

— Herramientas manuales y auxiliares: Normas de empleo y utilizacion

— Maquinas herramientas: Normas de empleo y utilizaciéon

— Ejecucién de las operaciones basicas de mecanizado:
- Limado

- Aserrado

- Troquelado

- Fresado

- Roscado

- Esmerilado

- Desbarbado

- Taladrado

— Técnica de aplicacion de los métodos de unién: Atornillado, remachado,
otros medios

— Realizacién de notas de despiece

— Normas de Prevencion de Riesgos Laborales aplicables a las operaciones
auxiliares de fabricacion mecanica

CENTRO | EMPRESA

C4. Manipulacion de cargas en la alimentacion y descarga de maquinas
y sistemas automaticos:

— Operaciones auxiliares y de carga y descarga de materia prima y piezas
en procesos de fundicion, mecanizado, montaje, tratamientos, entre otros).

— Sistemas de alimentacion y descarga de maquinas.

— Descripcion de los componentes que intervienen en los sistemas de
alimentacion y descarga de maquinas: Robots, manipuladores, elevadores,
gruas, cintas transportadoras, rodillos, etc

— Sistemas de seguridad empleados en los sistemas de carga y
descarga.

— Mantenimiento preventivo.

— Normas de Prevencion de Riesgos Laborales aplicables a las operaciones
de carga y descarga de materiales.

CENTRO | EMPRESA

C5. Verificacion de piezas:

— Preparacion de materiales para la verificacion y control.

— Condiciones para la verificacion.

— Instrumentos de medida para magnitudes lineales y angulares (calibre,
goniometro, reloj comparador, calas, galgas y otros).
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— Instrumentos de verificacion de superficies planas y angulares (reglas de
precision, escuadras, plantillas, entre otros).

— Procedimiento de verificacion y control.

— Anotacion y registro de resultados

— Interpretacion de los resultados obtenidos.

— Rigor en los procedimientos.

5. ATENCION AL ALUMANDO CON NECESIDADES EDUCATIVAS ESPECIFICAS

Los alumnos con n.e.e. podran cursar estudios de F.P.E. con las adaptaciones en los modulos

y ciclos que correspondan.

» Realizacion de una adaptacion curricular individual bien en la metodologia
didactica, actividades, priorizacion y temporalizacion de los objetivos y

contenidos o en el uso y organizacion de los recursos.

En ocasiones no serad necesario realizar ACIS en aquellos alumnos que posean alguna
limitacion fisica, ya que nos adaptaremos de manera que pueda desarrollar su aprendizaje de

manera autbnoma.

Prestaremos una atencion especial sobre todo cuando realicen montajes practicos de
magquinaria y sobre todo cuando se realizan actividades en las que exista un riesgo importante

de seguridad.

En todo caso las actividades se adaptaran al tipo de necesidad de manera individual.

6. FOMENTO DE LA LECTURA Y BUENOS HABITOS

En el horario de la FP Basica de todo el centro se va a motivar la lectura dedicandole todos
los dias a leer durante 30 minutos después de los patios. La lectura se intentara que sea del
gusto del alumnado y nunca obligado.

Otro tema transversal a tratar es la educacién ambiental, potenciando actitudes de ahorro
energético a la hora de fabricar, se hara un especial hincapié en la adquisicion de habitos de

ahorro de electricidad y aire comprimido.
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Cuando no se utilice un dispositivo se debe desconectar, no dejar ninguna maquina en
marcha, teniendo especial atencion con el material que se utilice para mecanizar evitando el
despilfarro de material.

Una de las futuras tareas del alumno sera la de integrarse a un equipo de produccion de una
empresa donde se le van a exigir la aplicacion de criterios de ahorro tanto energético como de

materiales y mano de obra.

Otro de los temas que podemos incluir es el de la educacién del consumidor:

El tratamiento de este tema transversal esta intimamente relacionado con el anterior. Se
deben desarrollar actitudes positivas frente al ahorro energético, uso adecuado de las
instalaciones, del alumbrado, etc.

El alumno debe manejar catalogos bibliograficos o en soporte informatico, donde deben

comparar las cualidades de los diferentes componentes, sus caracteristicas y su coste.

Del mismo modo se hara especial insistencia en el orden y limpieza tanto dentro del taller
como en todo el centro, asi como en la correcta ubicacion y separacion de los residuos para

Su posterior reciclaje.

7. UTILIZACION DE LAS TECNOLOGIAS DE LA INFORMACION Y COMUNICACION

Estas tecnologias son imprescindibles en la actualidad. En la medida de lo posible segun los
medios con los que contamos las usaremos en clase y sera una herramienta fundamental para
el profesorado preparar las clases y recopilar informacion.

No podemos utilizarlas muy a menudo por no disponer de aulas dotadas de ordenadores en
nuestro horario, pero aconsejaremos a los alumnos que busquen informacion relacionada con

su especialidad a través de internet.

8. RECURSOS DIDACTICOS Y ORGANIZATIVOS

El material didactico sera

v' Pizarras
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Video (proyector)
Catalogos

Prontuario de maquinas
Libro del profesor

INSTITUT D’EDUCACIO SECUNDARIA
“ELS EVOLS”

Ejercicios, pruebas practicas, planos y demas material grafico de taller.
Material especifico en de las diferentes maquinas — herramientas que se utilicen en

los diferentes talleres.

9. ACTIVIDADES COMPLEMENTARIAS

Primer de maig s/n
46250-L’ALCUDIA
@ 96 29801 35
46021320@gva.es

Se tiene previsto realizar visitas a empresas de mecanizado de la provincia de Valencia,

proveedores de materiales relacionados con el mecanizado y alguna de tipo cultural, como

visitar el Casco antiguo de Valencia.Todo ello dependera de la temporalizacion, del

comportamiento del alumnado y de las circunstancias sociales.

PROGRAMACION DE AULA
TEMPORALIZACION

PRIMERA EVALUACION (+-104h) 13 semanas

NUMERO DE SESIONES |

NUMERO DE HORAS |

UNIDAD DIDACTICA

HORAS

CENTRO

Presentacion del moédulo

UD1:

Fabricaciéon industrial

ubDz2:

Representacion grafica en fabricacion

UD3:

Metrologia y calidad

UDA4:

Materiales industriales

UD5:

Prevencion riesgos laborales

uD6:

Proceso de conformado de materiales

ubD7:

Operaciones basicas de mecanizado

Examen tedrico

Examen Practico

TOTAL DE HORAS
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SEGUNDA EVALUACION (+-88h) 11semanas

NUMERO DE SESIONES | NUMERO DE HORAS |
. HORAS
UNIDAD DIDACTICA CENTRO

Analizar evaluacién anterior

UDS8: Conformado manual

UD9: Trazado

UD10: Corte por cizalladura, corte por serrado y
abrasion

UD11: Desbaste por abrasion
UD12: Limado

Examen tedrico

Examen Practico

TOTAL DE HORAS

TERCERA EVALUACION (+-40h) 5semanas

NUMERO DE SESIONES | NUMERO DE HORAS |
HORAS
CENTRO

UNIDAD DIDACTICA

Analizar evaluacién anterior
UD13: Taladrado
UD14: Roscado

UD15: Operaciones con maquinas herramientas

UD16: Operaciones complementarias a la
fabricacion

Examen tedrico

Examen Practico

TOTAL DE HORAS
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PROGRAMACION DE AULA
METODOLOGIA

METODOLOGIA DIDACTICA Si NO

METODO EXPOSITIVO: La comunicacién de contenidos que se transmite
del / de la docente a los alumnos/as sin respuesta oral por parte de estos/as.
Ejemplo leccién magistral
METODO DEMOSTRATIVO: La comunicacién de contenidos se transmite
a través de la demostracion practica y coordinada de la tarea por parte del/la

profesor/a al alumnado.

METODO INTERROGATIVO: La comunicacién esta basada en preguntas
y respuestas, es decir la comunicacién entre el /la docente y le alumnado se
hace a través de sucesivas preguntas que el/la formador/a realiza al alumnado.
METODO ACTIVO: El alumnado, de forma individual o en grupo, es agente
de su formacion a través de la investigacion personal y del trabajo directo con
la realidad.

OTROS:

TECNICAS DIDACTICAS SI NO

LECCION MAGISTRAL: El/la profesor/a es ante todo un transmisor/a de los
conocimientos que los/las alumnos/as reciben, en primer lugar en clase y en
segundo lugar, a través de los materiales docentes (libros y apuntes)
TUTORIA: Ellla profesor/a se dirige a grupos reducidos de alumnado con una
periodicidad determinada con el fin de favorecer el trabajo personalizado de
los mismos.

SEMINARIO: EI /la profesor/a propone un tema para que un grupo
determinado de alumnos/as, lo estudien y lo debatan. Cada miembro del grupo
tiene una tarea determinada.
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EJERCICIO: Es un complemento de la teoria. En la mayor parte de las
sesiones se utilizan ejercicios practicos para que el alumnado comprenda
mejor lo que se ha expuesto en las sesiones tedricas.

ESTUDIO DE CASQOS: Se facilita al alunado un informe en el que se
describe una situacién vivida por una empresa real para su andlisis, estudio.
JUEGO DE EMPRESA: Consiste en un ejercicio de toma de decisiones
secuénciales estructurado alrededor de un modelo de actividad empresarial
en el que los participantes gestionan esa actividad. (poner en practica los
conocimientos en una situacién que simula un caso real)

JUEGO DE ROLES: Consiste en hacer que el alumnado simule personajes
definidos con antelacion. De esta forma pueden observar desde perspectivas
distintas los comportamientos de cada actor segun el papel que desempefa.
TORMENTA DE IDEAS: Es una técnica de discusién en grupo. Se relne a
un grupo de alumnos/as para que propongan ideas que permitan solucionar
un determinado problema

PROYECTOS: Consiste en la realizacion de un proyecto por parte del
alumnado.

TECNICAS DE GRUPO: DINAMICAS DE GRUPO: Tienen como objetivo
analizar un tema utilizando vias diferentes a las habituales. (juegos,
actividades.... Etc)

OTROS:

MEDIOS DIDACTICOS Sl NO

Libro de texto

Fotocopias, manuales, periédicos, documentos.

Materiales manipulativos especificos

Materiales audiovisuales. (Fotografias, audio, video, presentaciones
informéticas...)

Programas informaticos

Servicios telematicos (web, chats, foros, correo, electrénicos.)

Materiales propios de la especialidad

Fondo Social Europeo

1FPB Operaciones basicas de fabricacion: Programacion didactica 2024-25 n UNION EUROPEA



INSTITUT D’EDUCACIO SECUNDARIA Primer de maig s/n

“ELS EVOLS” 46250-L’ALCUDIA
& 96 298 01 35
46021320@gva.es

OTROS:

PROGRAMACION DE AULA
CRITERIOS DE EVALUACION Y CALIFICACION

CRITERIOS DE EVALUACION

Los Criterios de evaluacion se establecen también en el R.D. 1687/2007 y estan
asociados a cada uno de los Resultados de aprendizaje.

Estos Criterios de evaluacion estan descritos en el punto 2 de esta programacion.

CRITERIOS DE CALIFICACION
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Las faltas no deberan exceder de un 15% del total, en caso de superarse el alumno puede perder

el derecho a evaluaciéon continua.

La calificacion de los alumnos cuya asistencia a clase es normal, sera:
v' 70% ejercicios de clase, practicas de taller
v' 20% pruebas individuales tedérico-practicas sobre los contenidos

v 10% valoracion de contenidos actitudinales

Para poder hacer media en cada una de las evaluaciones, es necesario sacar en todas las
pruebas individuales, trabajos y ejercicios practicos de taller, etc.. un minimo de 4 puntos. La nota

necesaria para superar cada evaluacion sera de 5 puntos.

Para poder hacer media y aprobar el modulo, es necesario que las dos evaluaciones estén

aprobadas con un minimo de 5.

ACPECTOS A REMARCAR:

» Para la superacion del moédulo es necesario tener superados con un 5 las tres bloques a
calificar (parte practica, parte tedrica/practica y la parte actitudinal).

» Se realizara un examen “practico final” antes de decidir el alumnado que puede realizar
tareas practicas en la empresa. Por la tesitura de los trabajos que se realizan en el entorno
laboral no podemos enviar alumnado que no esté cualificado y pudiese poner en peligro
su integridad fisica. Este examen determinard si esta preparado/a para tales tareas.

CONTENIDOS ACTITUDINALES

La nota del médulo tendrd una valoracion del 10% en base a estos criterios:
a) Disciplina, puntualidad, asistencia, respeto al entorno de trabajo, a los compafieros y al
profesor.
b) Higiene personal: limpieza y orden en el puesto escolar.

CRITERIOS DE RECUPERACION

» En el examen de la Evaluacion Ordinaria, si sélo se ha suspendido una evaluacion, la
recuperacion sera solamente de esa evaluacion, en el caso de suspender las 2, la
recuperacion final sera de la totalidad del modulo.

» En la convocatoria Ordinaria y Extraordinaria el examen sera practico y tedrico.

> ElI examen de la Evaluacion Extraordinaria serd de la totalidad del maédulo,

independientemente del nimero de evaluaciones suspendidas.
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